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Primul IMA Digital Event, organizat de IMA SpA, careaavutlocla 3 decembrie
2020, a lansat cu succes un nou concept care sa gestioneze functionarea

optima a salii de croit.
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IMA activeaza in industrie de 43 de ani si a urmarit inca de la inceput
acelasi obiectiv: management

integrat si optimizat al sdlii de croit. Procesul, desi complex, a fost ex-
plicat pentru toti participantii pentru a analiza intreg fluxul de productie
fnainte de a lua in considerare etapele individuale (MAXIMA CAD

System, robotul Chronos robot, masa de spanuit Phoenix spreader,
masina de marcat Polaris si nou cutter Tempest Plus cu protocolul
etherCAT). Linia de productie a fost prezentata in operare cu ajutorul
unui material video, cu un feedback excelent din partea celor 549 de
producdtori participanti. Evenimentul a prilejuit si lansarea cu succes a
primei aplicatie IMA — 1 AM IMA, descdrcata si instalata de peste 300 de
utilizatori.

digital event

Evenimentul a fost deschis de o prezentare sustinuta de doamna
Mirella Sardini, presedinta a IMA SpA. Filosofia noastra pleaca de la
considerarea tuturor aspectelor care influenteaza fluxul de productie
- de 43 de ani suntem implicati in cresterea eficientizarii si optimizarea
proceselor care au loc in sala de croit,” declara doamna Sardini in des-
chiderea evenimentului digital, multumind in acelas timp celor care au
descdrcat ultima versiune a aplicatiei. Din partea departamentului de
R&D, dl Manzo a oferit detalii cu privire la noile produse lansate cu oca-
zia acestui eveniment:

- Maxima CAD

« Chronos: robotul pentru manipularea si gestionarea rolelor de
material

« Polaris: masind de marcat spanul

- Tempest Plus: cutter automat
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IMA R&D lanseaza
produse noi

IMA a continuat sa investeasca

in cercetare si dezvoltare pentru
a-si perfectiona produsele. lar

n aceasta perioada complicatd,
cercetarea IMA s-a concetrat pe
imbunatatirea gamei de produse
si pe lansarea de noi masini si
software. Ca si in cazul celorlalte
produse IMA, noutatile prezen-
tate in cadrul evenimentului

au reprezentat o evolutie si o
abordare inovatoare in ceea ce
priveste gestionarea problemelor
din sala de croit.

O data cu lansarea MAXIMA
cad, IMA ofera un instrument
eficient care permite utilizatorilor
optimizarea procesului de pro-
ductie de tipare si de incadrare.
IMA a proiectat si un echipament
nou pentru manipularea si ges-
tionarea rolelor de tesatura - ro-
botul 812 CHRONOS.

Aceastd masina, modulara
ca madrime si capacitate, garan-
teaza un management eficient
al rolelor de tesatura si este
complet automatizatad. Ea este
interfata cu linia de spanuit si
asigura o imbunatatire vizibila a
productivitatii, gratie controlului
rolei cu materie prima. Pentru a
completa oferta, IMA propune un
nou marcator de span, controlat
direct de computer.

8ui9 Masina are o interfatd
noud, simplu de utilizat si in-
tuitive, ofera posibilitatea de
tiparire de etichete multilingve si
poate utiliza etichete de marimi
diferite.

Managementul direct al
fisierelor care urmeaza sa fie
etichetate garanteaza un grad
inalt de flexibilitate, precum si o
performanta excelenta. Ultima
piesa a acestei game noi de pro-
duse este cutterul automat 921
Tempest Plus, a carui performan-
te in plaseaza la varful categoriei
sale.

MAXIMA CAD
MAXIMA este suita IMA pentru
programele de incadrare.

Astazi, mai mult ca oricand,
orice sala de croit care tinteste
productivitate maxima, are ne-
voie de un software fiabil care
sa-i permita sa raspunda oricarei
provocdri. Cercetarea IMA s-a
concentrat pe zonele critice, asa
cum au fost semnalate de cei
mai multi dintre consumatori.
Rezultatul? Un sistem CAD care
poate fi utilizat intuitiv si poate fi
integrat in procesul de productie.

Utilizarea intuitiva este asi-
gurata de shortcut-uri, gradare
automata si functii macro care
permit automatizarea intregului
proces, ceea ce face mai usoard
etapa de familiarizare cu noul
program, mai ales pentru opera-
torii care au folosit alte sisteme
CAD. Integrarea produselor IMA
in fluxul de productie si dialogul
cu masinile si echipamentele li-
vrare de alti producatori este una
din prioritatile producatorului
italian. Cu MAXIMA, aceasta ca-
racteristicd e asigurata de impor-
tul direct de formaturi din cele
mai utilizate sisteme CAD (Lectra,
Optitex, Gerber) si de posibilita-
tea de a exporta fisiere in toate
formaturile folosite. In plus fata
de productia de tipare 2D, oferta
e completata de Marker cu inca-
drare automatad. Algoritmul care
calculeaza incadrarea optima ga-
ranteaza un consum eficient de
tesdatura, concomitent cu timpi
scurti de productie. Marker-ul
ia in calcul toate constrangerile
impuse de folosirea unui anumit
tip de materiale, precum rotatia
directionald, incretirea marginilor
sau strangerea materialului, pen-
tru a asigura calitatea si a reduce
la un minimum marja de eroare.

812 Chronos
812 Chronos asigura mana-
gementul rolelor de tesdtura.

Dimensiunile pot fi customizate
in functie de numarul de role

si de mdrimea acestora. Astfel,
depozitul poate fi configurat in
lungime si indltime. Masina e
compusd din trei parti:

- Statia de incdrcare si
descdrcare: gestioneaza mani-
pularea rolelor de tesatura care
intrd in depozit. Incircarea si
descadrcarea pot fi facute manual
sau prin crearea unei liste de role
cu ajutorul codurilor de bare, pe
baza cdreia sistemul de control
va manipula rolele automat.

- Depozitul propriu-zis,
unde se afla rolele de tesatura.
Pozitia fiecarei role poate fi
aleasa manual de operator sau
automat cu ajutorul sistemului
de control.

- Statia de interfata cu
masina de spanuit. Transportul
rolelor cdtre masa de spdnuit
se poate face in doua moduri:
~modul manual” care permite
stabilirea secventei rolelor ce
pot fiincarcate direct din panel,
fie manual, fie via cod de bare;
»modul automat” in care masina
primeste secventa de role ce ur-
meaza sa ajunga la spanuit.

Punctul forte al lui 812
Chronos este faptul ca prega-
teste rola urmatoare de tesatura
incd dinainte de a se incheia des-
carcarea rolei ce intrd la spanuire.
Astfel, timpul de procesare este
redus, crescand productivitatea
liniei de spanuire si croit.

Etichetare cu Polaris
Polaris este ultima inovatie IMA
in materie de marcare a pieselor
croite. Masina se deosebeste
de modelul anterior gratie unui
HMI legat la computer care
permite o mai mare flexibilitate
la operare. In sectiunea automa-
tizata, operatorul poate alege si
incdrca fisierul ce urmeaza a fi
procesat, dispunand acum si de
instrumente care ii permit sa faca
modificari chiar in timpul prelu-
crdrii. El poate schimba pozitia
etichetelor si, daca considera ca
e necesar, si continutul acestora
manual si in timp real. El poate
crea si aplicd noi etichete manual
si va avea acces la anumite setari
de operare a masinii, precum
limba.

De asemenea, se poate ve-
rifica in orice moment statusul
masinii de etichetat. Etichetele

pot fi tiparite in mai multe limbi,
inclusiv chineza sau rus3, si
exista posibilitatea de a folosi
etichete de marimi diferite in
functie de necesitatile operatio-
nale, setand marimea direct pe
masind. Polaris e echipata cu un
sistem nou de management al
electronicii, care permite cres-
terea preciziei si a performantei
masinii. Ca noutate absoluta,
exista posibilitatea de a muta
masina pe linii multiple de taie-
re. Operatorul trebuie sd aseze
masina pe pozitie, sa se asigure
cd masa de transport nu mai e
legata de linie si sa o mute apoi
pe altd linie. Masa de transport
nu va afecta suprafata de lucru a
liniei de spdnuit, mai mult, e po-
sibil ca spanuirea sa se faca chiar
pe masa de transport.

Cutterul automat
Tempest Plus

Tempest PLUS 921 e o masina au-
tomata de taiere pentru straturi
de pandla 3 cm, cu un consum
de doar 6 kW / h la o viteza ma-
xima de 100 meters / min si o ac-
celeratie maxima de 10 mt/s. Ca
toate celelalte cuttere automate,
Tempest PLUS 921 foloseste un
software Cutting Optimizer pen-
tru procesarea fisierelor iso. Cea
mai noua versiune permite, in
afara asigurarii unei armonizari a
traseului de taiere, a optimizarii
transportului cutitului si a mana-
gementului liniilor, procesarea cu
markere ZERO GAP. Gratie intro-
ducerii functie de preview a tdie-
rii, operatorul are posibilitatea de
a efectua verificari si modificari
folosind o simulare care fi permi-
te sd urmadreasca intreg procesul
si flecare miscare. Operarea e
complet digitalizata si e contro-
lata de pe computerul masinii.
Capul de taiere a fost complet
reproiectat si incorporeaza un
burghiu pneumatic extrem de
eficient. Cutterul e echipat cu un
touch screen prin intermediul ca-
ruia operatorul acceseaza toate
operatiile principale fara a maifi
nevoie sa se mute la computerul
principal.

La 43 de ani de la fondare,
producdtorul italian isi demon-
streaza vitalitatea si capacitatea
de inovare pe una din cele mai
competitive piete, cea a hardwa-
re-ului si software-ului pentru
sala de croit. ®
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